STAROSTA
OSTROWIECKI

Ostrowiec Sw. 11.05.2018 .

RS.11.6222.2.2.2018

DECYZJA

Na podstawie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego
(Dz.U.2017.1257 t.j. z dnia 2017.06.27) po rozpatrzeniu wniosku HARSCO Metals Polska Sp. z
0.0., ul. Pitsudskiego 82, 42-400 Zawiercie, ZAKLAD nr 51, ul. Samsonowicza 2, 27-400
Ostrowiec Sw. o zmiane decyzji Starosty Ostrowieckiego znak: RS.I1.6222.3.2015 z dnia
12.11.2015 r., zmienionej decyzja Starosty Ostrowieckiego znak: RS.I1.6222.2.2.2016 z dnia
01.07.2016 r. udzielajacej pozwolenia zintegrowanego dla linii do przerobu zuzli stalowniczych
Zaktad nr 51 w Ostrowcu Swietokrzyskim

Orzekam

A. Zmieniam decyzje Starosty Ostrowieckiego znak: RS.11.6222.3.2015 z dnia 12.11.2015
r., zmieniona decyzja Starosty Ostrowieckiego znak: RS.I1.6222.2.2.2016 z dnia
01.07.2016 r, udzielajaca HARSCO Metals Polska Sp. z o.0., ul. Pilsudskiego 82, 42-400
Zawiercie, ZAKLAD nr 51, ul. Samsonowicza 2, 27-400 Ostrowiec Sw. pozwolenia
zintegrowanego dla linii do przerobu zuzli stalowniczych Zaklad nr 51 w Ostrowcu
Swietokrzyskim nastepujacy sposéb:

1. Punkt ,I.2. Charakterystyka techniczna instalacji” otrzymuje brzmienie:

Linia przerobu zuzla sktada si¢ z nastepujacych elementow:

e Stacja zatadunkowa sktadajaca si¢ z:
o Kraty zasypowej
o Zsypu
o Stotu podawczego napedzanego silnikiem 5,5 kW poprzez przektadnie
DODGE TXT425
e Tasmocigg gtéwny 20m/900mm napgdzany silnikiem elektrycznym 7,5kW
poprzez przektadnie DODGE TXT425
o Kruszarka szczegkowa HJ50
e Bebnowy separator magnetyczny
e Dwa przesiewacze wibracyjne WK2 produkcji £ZG Leczyca napedzane
silnikami elektrycznymi 11kW poprzez przekladnie pasowe
e Tasmociag odsytowy zuzlowy 0/16, typ 12m/600mm, napedzany silnikiem 4kW
przez przektadnie zebata DODGE TXT325
e Tasmociag odsytowy zuzlowy 31/63, typ 12m/600mm, napedzany silnikiem 4kW
przez przektadnie zebata DODGE TXT325
e Tasmociag odsytowy zuzlowy 63/250, typ 12m/900mm, napedzany silnikiem 4kW
przez przektadnie zebatga DODGE TXT325
e Ta$mocigg odsylowy zuzlowy 10/40, typ 12m/600mm, napedzany silnikiem 4kW
przez przektadnie zebata DODGE TXT325
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e Tasmocigg odsytowy metaliczny 0/10, typ 12m/600mm, napedzany silnikiem 4kW
przez przektadni¢ zebata DODGE TXT325

2. Punkt ,1.2.1.2. Opis procesu produkeyjnego” otrzymuje brzmienie:

Zaktad nr 51 prowadzi przeréb zuzli stalowniczych w wyniku, ktérego produkowane sa
kruszywa stosowane w budownictwie oraz ztom stalowy.

Odpadowy roztopiony zuzel pochodzacy z wytopu zelaza jest zlewany do komory zuzlowe;j,
skad jest odbierany przez tadowarke i tadowany na wozidla. Okolo 5% goracego zuzla jest
chlodzone w sgsiedztwie stalowni i uzywane jako podsypka do wylewania goracego zuzla w
komorze zuzlowej. Do odbierania i transportowania ptynnego zuzla z biezacej produkcji
zatrudnieni sa odpowiednio wyszkoleni pracownicy. Odbidr zuzla odbywa si¢ po spuscie, bez
wzgledu na por¢ dnia.

Goracy zuzel jest transportowany do bokséw do chlodzenia, znajdujacych si¢ w poblizu linii
przerobu zuzla. Boksy do chlodzenia zuzla zajmujg powierzchnie okoto 800 m2. Zuzel jest
umieszczany w komorach bokséw na minimum 48 godzin i przy pomocy dedykowanych
natryskow jest schtadzany wodg przemystowa. Natrysk jeszcze goracego zuzla odbywa si¢
systemem dysz drobnokroplistych, z ktorych pod zwiekszonym cisnieniem rozprowadzana jest
woda: rozpryskiwana woda odbiera ciepto od goracego zuzla schiadzajac go i wyparowuje.
Dzieki bardzo wysokiej temperaturze zuzla cato$¢ wody odparowuje i nie powstaja Scieki
przemystowe.

Oceny temperatury zuzla dokonuje mistrz produkcji przez wzrokowa ocene ,.falowania
powietrza” nad goragcym zuzlem.

Po schtodzeniu zuzla do temperatury zblizonej do temperatury otoczenia jest on przewozony
za pomocg tadowarki do stacji zatadunkowej linii produkcyjnej. Odpad, ktéry przerabia linia
produkcyjna nie moze przekracza¢ 300 mm dhugosci, wiec zuzel i ztom wielkogabarytowy jest
wstepnie rozbijany na mniejszy za pomocg kafara.

Linia do przerobu zuzla rozpoczyna si¢ uchylng kratg o kwadratowych oczkach 250 x 250
mm. Jako pierwsze nastepuje oddzielnie materialu magnetycznego. Uzyskany stalowy ziom
skrzepowy jest pozbawiany obcych zanieczyszczen, sortowany na odpowiednie klasy ztomu
zgodnie z jego wielko$cig i procentows zawartoscig zelaza, a nastepnie sktadowany w postaci
matych pryzm. Z pryzm, za pomocg elektromagnesow ztom tadowany jest na wagony kolejowe
lub wozidta i poprzez wage dostarczany do stalowni Celsa HO. Ilos¢ ztomu jest Scisle
ewidencjonowana w Raportach Dziennych sprzedazy.

Frakcja niemagnetyczna odpadu jest oddzielana na kolejnych zestawach sit na frakcje
kruszywa od 0 mm do 250 mm, w zalezno$ci od zapotrzebowania rynku. Poszczegélne frakcje
kruszywa usypywane sa w stozki na koncach tasmociagéw. Wszystkie frakcje niemetaliczne,
poza frakcjg 63-250mm, sg transportowane tadowarka na oznakowane sktadowiska.

Material o frakcji 63-250mm jest za pomoca tadowarki kierowany do zasobnika
wyposazonego w podajnik wibracyjny zasilajacego poprzez tas$mociag kruszarke. Nad
tasmociagiem znajduje sie elektromagnes/magnes staly majacy za zadanie separacje ziomu,
ktory w razie dostania sie do kruszarki mogtby doprowadzi¢ do jej uszkodzenia. W kruszarce
material frakcji 63-250mm jest kruszony i kierowany za posrednictwem tasmociggu z powrotem
na linie przerébcza do sortowania. ,

Na sktadowiskach odbywa si¢ sezonowane produktow, trwajgce co najmniej 6 miesiecy. Po
tym czasie material moze by¢ sprzedawany koncowym uzytkownikom jako kruszywo drogowe
lub budowlane.

W sytuacji zapotrzebowania rynkowego na kruszywo frakcji 63-250mm nie jest ono
kierowane do kruszarki jak wskazano powyzej ale traktowane jako produkt finalny.



Rysunek. Schemat technologiczny instalacji po zainstalowaniu kruszarki.
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B. Pozostale zapisy decyzji Starosty Ostrowieckiego znak: RS.I1.6222.3.2015 z dnia
12.11.2015 r., zmienionej decyzja Starosty Ostrowieckiego znak: RS.I1.6222.2.2.2016 z
dnia 01.07.2016 r, pozostaja bez zmian

UZASADNIENIE

Na podstawie art. 183 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska
(Dz.U.2018.799 t.j. z dnia 2018.04.27) HARSCO Metals Polska Sp. z o.0., ul. Pilsudskiego 82,
42-400 Zawiercie, ZAKLAD nr 51, ul. Samsonowicza 2, 27-400 Ostrowiec Sw., wystapila z
wnioskiem o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla dla linii do przerobu zuzli stalowniczych
Zaklad nr 51 w Ostrowcu Swietokrzyskim. Podstawa do wydania decyzji bylo zlozenie
informacj o planowanej zmianie sposobu funkcjonowania instalacji poprzez jej rozbudowe o
kruszarke szczekowg HJ50, stuzacg do rozdrabniania najgrubszej frakcji kruszywa 63-250mm
Rozkruszony material ponownie zostanie kierowany za posrednictwem tasmociggu na linig
przerdbezg do sortowania. Zainstalowanie kruszarki kruszywa HJ50 nie spowoduje istotne]
zmiany w sposobie funkcjonowania instalacji przerobu zuzla zlokalizowanej przy ul.
Samsonowicza 2, za terenie Zaktadu Nr 51 Harsco Metals Polska Sp. z 0.0. W zwigzku w
powyzszym interpretuje sie, ze rozbudowa przedmiotowe] instalacji o kruszarke szczekowa
HJ50, stuzaca do rozdrabniania najgrubszej frakcji kruszywa 63-250mm, nie spowoduje istotnej
zmiany oddziatywania instalacji na srodowisko.
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Po przeanalizowaniu wniosku, uwzgledniajagc wymogi ochrony $rodowiska orzeczono jak
w sentencji.

POUCZENIE

Od niniejszej decyzji przystuguje stronie prawo odwotania w terminie 14 dni od daty jej
otrzymania do Samorzgdowego Kolegium Odwotawczego w Kielcach za posrednictwem Starosty
Ostrowieckiego.

Whnioskodawca uiscit optate skarbowa zgodnie z ustawa z dnia 9 wrzesnia 2000 r.
o optacie skarbowej (Dz.U.2016.1827 t.j. z dnia 2016.11.10) w wysokosci 253 zt od zmiany
pozwolenia. Dowod wptaty dotgczono do kopii decyzji.
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Otrzymuja:
dr ing. "Walden
1. HARSCO Metals Polska Sp. z 0.0. Maczg‘;{g‘?\:’w iﬁcugﬁ
ul. Pitsudskiego 82 Rolnictwa | Srodowiska

42-400 Zawiercie
ZAKLAD nr 51, ul.’ Samsonowicza 2
27-400 Ostrowiec Sw.

Do wiadomosci:

2. Ministerstwo Srodowiska
Departament Instrumentéw
Ochrony Srodowiska
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa
3. Urzad Miasta Ostrowiec Sw.
ul. Jana Glogowskiego 3/5
27-400 Ostrowiec Sw.
4. Wojewo6dzki Inspektorat Ochrony Srodowiska
w Kielcach
Al IX Wiekéw Kielc 3
25-955 Kielce
5. Swietokrzyski Urzad Marszatkowski w Kielcach
Departament Ochrony Srodowiska
Al IX Wiekow Kielc 3
25-955 Kielce
6.7. a/a



